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Patentanspriiche 

1. Verwendung eines Polymerisats, erhaitlich durch radikalische 
5 Polymerisation eines Monomerengemisches aus 



(a) 50 bis 99 Gew.-% eines (Meth) acrylates 

(b) 10 bis 40 Gew.-% eines weiteren (Meth) acrylates und 

(c) 2 bis 20 Gew.-% eines Silikonderivates gemaS 

10 C7VS-Nr. 71965-38-3 mit einem Gewichts- 

mittel des Molekulargewichtes von 
500 bis 1000 g/mol 



als Zusatzstoffe fiir kosmetische, dermatologische, hygieni- 
15 sche imd/oder pharmazeutische Zubereitxongen. 




2. Verwendung des Polymerisates gemaiS Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet , daS die Mengenverhaltnisse 



20 (a) 55 bis 80 Gew.-% 

(b) 17 bis 27 Gew.-% 

(c) 5 bis 15 Gew.-% 



betragen . 

25 

3. Verwendung des Polymerisates gemaS einem der Anspriiche 1 oder 
2, dadurch gekennzeichnet, daS 



4^ — tert ■ -Rutyl acrylat 



30 (b) Methacrylsaure 

(c) ein Silikonderivat gemaS CAS-Nr. 71965-38-3 mit einem 
Gewichtsmittel von 1000 bis 5000 g/mol 



35 



40 



darstellt. 

Verwendung des Polymerisats gemaS einem der Anspriiche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet, dafi kosmetische Zubereitungen aus- 
gewahlt sind aus den kosmetischen Mitteln zur Behandlung der 
Haut \ind/oder der Haare- 



5, Verwendung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daS die 
kosmetischen Mittel zur Behandlung der Haare ausgewahlt sind 
unter kosmetischen Mitteln zur Pflege und zum Schutz der 
Haare . 

45 
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Verwendung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , dafi die 
kosmetischen Mittel zur Behandlung der Haare ausgewahlt sind 
aus der Gruppe Haarkuren, Haarlotionen, Haarspiilungen, Haar- 
emulsionen, Spitzenf luids, Egalisierungsmittel fiir Dauer- 
wellen, Hot-Oil-Treatment-Praparaten, Conditioner, Curl Rela- 
xer, Styling wrap lotions, Festigerlotionen, Shampoos, Haar- 
farbemittel oder Haarsprays. 



7. Verwendung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet , dafi die 
10 kosmetischen Mittel zur Behandlung der Haut, ausgewShlt sind 

aus der Gruppe der Hautreinigungsmittel. 

8. Verwendung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die kosmetischen Mittel zur Behandlung der Haut, ausgewShlt 

IS sind unter kosmetischen Mitteln zur Pflege und zum Schutz 

der Haut, Nagelpf legemitteln sowie Zubereitungen fiir die 
dekorative Kosmetik. 



9. Verwendung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
20 hautkosmetischen und dermatologischen Zubereitungen aus- 

gewahlt sind unter Hautpf legemitteln, Intimpf legemitteln, 
Fufipf legemitteln, Lichtschutzmitteln, Repellents, Rasier- 
mitteln, Haarentf ernungsmitteln, Antiaknemitteln, Make-up, 
Maskara, Lippenstif ten, Lidschatten, Kajalstif ten, Eyelinem, 
25 Rouges, Puder, Augenbrauenstif te, Theaterfarbe, Babypflege- 

mitteln. 



10. Kosmetische, dermatologische, hygienische und/oder pharma- 

TQntigrhQ M^^^g^1, g^nhh^^i hganH npbpn I'i b lichen Zusatzen ein 

30 Polymerisat gemafi einem der Anspriiche 1 bis 3 . 



11, Kosmetische, dermatologische, hygienische und/oder pharma- 
zeutische Mittel, enthaltend neben einem Polymerisat gemafi 
einem der Anspruche 1 bis 3 ein weiteres anionisches Polymer 
35 neben iiblichen Zusatzen. 



12. Kosmetische, dermatologische, hygienische und/oder pharmazeu- 
tische Mittel, enthaltend neben einem Polymerisat gemSfi einem 
der Anspruche 1 bis 3 enthaltend ein weiteres anionisches 

40 Polymer, ausgewShlt aus der Gruppe Luvimer® 100 P, Luvimer® 

MAE, Luviset®, Luviset® CAP, Luviset CA66®, Luviskol®, 
Luviskol® VBM, Amerhold®, Ultrahold® Strong, Luviflex® 
VBM 35, Luviset® P.U.R., Acronal®, Acudyne®, Stepanhold®, 
Lovocryl®, Versatyl®, Amphomer®, Plascise® L53, 

45 Eastma®AQ®, Gantrez® ES 42 5, Advantage Plus®, Omnirez® 

2000, Resyn®, Balance®, Aristoflex®, 



t 
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13. Kosmetische, dermatologische, hygienische und/oder pharma- 
zeutische Mittel, enthaltend neben einem Polymerisat gemafi 
einem der Anspriiche 1 bis 3 ein weiteres kationisches Polymer 
neben ublichen Zusatzen. 

5 

14. Kosmetische, dermatologische, hygienische und/oder pharma- 
zeutische Mittel, enthaltend neben einem Polymerisat gemafi 
einem der Anspriiche 1 bis 3 ein weiteres kationisches Poly- 
mer ausgewahlt aus der Gruppe Luviquat® FC, Luvic[uat® hm, 

10 Luviquat® MS, Luviquat® Care, Luviquat® PQ 11, Luviquat® 

Hold, Polyquaternium-4 \md -10, Acrylamidcopolymere, 
Chitosanderivate, Styleeze™ CC-10, Aquaflex® SF-40. 




15. Kosmetische, dermatologische, hygienische und/oder pharma- 
15 zeutische Mittel, enthaltend neben einem Polymerisat gemaS 

einem der Anspriiche 1 bis 3 ein weiteres neutrales Polymer 
neben ublichen Zusfitzen. 

16. Kosmetische, dermatologische, hygienische und/oder pharma- 
20 zeutische Mittel, enthaltend neben einem Polymerisat gemaS 

einem der Anspriiche 1 bis 3 ein weiteres Prepolymer oder 
betaines Polymer. 



17. Kosmetische, dermatologische, hygienische und/oder pharma- 
25 zeutische Mittel, enthaltend neben einem Polymerisat gemaS 

einem der Anspruche 1 bis 3 ein weiteres neutrales Polymer, 
ausgewahlt aus der Gruppe Polyvinylpyrrolidon, Copolymere aus 
N-vinylpyrrolidon und Vinylacetat und/oder Vinylpropionat , 

P ol ys il oxane, — Pol:^ry i nylc a prol<fiCtam, — Pnpoi^/mo-ro m^^ M^-yj pyi- 

30 pyrrolidon, Polyethylenimin, Polyvinylamine, Cellulose- 

derivate, Polyasparaginsauresalze neben iiblichen ZusStzen. 

Kosmetische, dermatologische, hygienische und/oder pharma- 
zeutische Mittel, enthaltend neben einem Polymerisat gemafi 
einem der Anspariiche 1 bis 3 ein weiteres Biopolymer neben 
iiblichen Zusatzen. 




40 
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Kosmetische, dermatologische, hygienische imd/oder pharma- 
zeutische Formulierungen enthaltend polys iloxanhaltige Polymere, 
deren Hers t el lung und Verwendung 

5 

Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrif f t wasserlosliche Oder wasser- 
dispergierbare polysiloxanhaltige Polymere, die Verwendung dieser 
10 Polymere sowie kosmetische, dermatologische, hygienische und/oder 
pharmazeutische Zubereitungen, die diese Polymere enthalten. 

Polymere mit f ilmbildenden Eigenschaf ten werden in der Kosmetik 
als Filmbildner fGr kosmetische, dermatologische, hygienische 
15 und/oder pharmazeutische Formulierungen verwendet und eignen 
sich insbesondere als Zusatzstof fe fiir Haar- und Hautkosmetika. 

In den kosmetischen und derma to logischen Zubereitungen fur die 
Haut kSnnen die erf indungsgemSSen Polymere besondere Wirkung ent- 
20 falten. Die Polymere konnen unter anderem zur Feuchthaltung und 
Konditionierung der Haut und zur Verbesserung des Hautgefuhls 
beitragen. Die Haut wird glatter und geschmeidiger . 

Bevorzugt werden die Polymere zur Festigung, Strukturverbesserung 
25 und Formgebung der Haare verwendet, Sie erhohen die Kammbarkeit 
und verbessem den Griff des Haares. Diese Haarbehandlungsmittel 
enthalten im Allgemeinen eine Losxmg des Filmbildners in einem 
Alkohol Oder einem Gemisch aus Alkohol und Wasser. 



30 Eine Anforderung an Haarbehandlungsmittel ist es, dem Haar unter 
anderem Glanz, Flexibilitat und natxirlichen, angenehmen Griff zu 
verleihen. 

Es ist bekannt, Vinyl lactam-Homo- und Copolymere oder carboxylat- 
35 gruppenhaltige Polymere einzusetzen. Das gewiinschte Eigenschaf ts- 
profil wie starke Festigung bei hoher Luf tf euchtigkeit, Elastizi- 
tat, Auswaschbarkeit vom Haar und Vertraglichkeit mit den ubrigen 
Formulierungskomponenten wird durch Copolymer isat ion einer Kombi- 
nation von hydrophoben, elastif izierenden und Carboxylgruppen 
40 enthaltenden Monomeren erzielt. 

Der Griff, der mit diesen Polymeren gefestigten Frisuren ist 
allerdings unangenehm stumpf und imnaturlich. Die Zugabe von 
Weichmachem verbessert zwar den Griff solcher Frisuren, 
45 reduziert aber gleichzeitig die Festigungswirkung. 
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Haufig warden Polysiloxane eingesetzt, die aber mit den polaren 
Polymeren nicht vertraglich sind und oft weitere Zusatze ver- 
langen, urn uberhaupt formuliert werden zu kSnnen. Entmischungen 
konnen sowohl wahrend der Lagerung der Formuliening als auch 
5 wahrend des Gebrauchs zu Problemen fuhren. 

Urn Entmischungen zu verhindem, hat es daher nicht an Versuchen 
gefehlt. Polys iloxangruppen kovalent an das Polymer zu binden. In 
EP-A 408 311 werden Prop f copolymer e mit einer Kohlenstof fhaupt- 

10 kette beschrieben, an die Polydimethylsiloxan-Seitenketten ge- 
bunden sind. Es werden nur Polymere beschrieben, die mit Hilfe 
ungesattigter Monomere, die eine Polysiloxankette tragen, her- 
gestellt werden. Pf ropf copolymere mit einer Kohlenstof fhaupt- 
kette, an die Polydimethylsiloxan-Seitenketten gebunden sind, 

15 werden nicht beschrieben. 

EP-A 670 342 beschreibt die Verwendung alkoxylierter Silikone in 
Haarpf legemitteln. Die Verwendung von Polymerisaten aus unge- 
sSttigten Verbindungen in Haarpf legemitteln wird nicht offenbart. 
20 Die Verwendung alkoxylierter Silikone als Zusatz zu handels- 
liblichen Haarfes tiger- Polymeren verbessert zwar deren Griff, 
fOhrt aber gleichzeitig zu verringerter Festigungswirkung. 

Die europaischen Patentschrif ten EP-A 412 704 und EP-A 412 707 
25 beschreiben Polysiloxangruppen in Form von Makromonomeren mit 
Molmassen von 1000 bis 50 000, die mit iiblichen hydrophoben und 
hydrophilen Monomeren polymerisiert werden. Die Synthese dieser 
Monomeren ist auSerordentlich aufwendig. Aus den Polymeren konnen 
nicht umgesetzte Makromonomere und deren unreaktive Vemanreini- 
30 giingen aufgrund ihres hohen Molekulargewichtes kaum abgetrennt 
werden. Sie stellen ein toxikologisches und allergenes Risiko 
dar, Dariiber hinaus sind die erhaltenen Copolymeren, um eine crute 
Wirkimg zu erzielen, oft nur in Kombination mit weiteren Poly- 
meren, Carriem und weiteren Hilfsstoffen zu formulieren, wie die 
35 o.g. Patentschrif ten lehren. 

DE 42 40 108 beschreibt polysiloxanhaltige Bindemittel, die sich 
als schmutzabweisende Uberziige, insbesondere als anti-Graf fiti- 
Uberzuge eignen. Diese Bindemittel sind jedoch lackartig und 
40 eignen sich nicht fur kosmetische Zwecke. 

Keines der zuvor genannten Dokumente beschreibt Polymere die 
durch radikalische Polymerisation von ethylenisch ungesattigten 
Monomeren in Gegenwart von polyalkylenoxid-haltigen Silikon- 
45 derivaten erhSltlich sind. 




;tl ng sellscliaft 991JLL5 O.Z. 0050/50633 DE 



BA^yvktl ng sellscliaft 99 ^< 





3 

Der vorliegenden Erfindung lag daher die Aufgabe zugrunde, neu- 
artige kosmetische, dermatologische, hygienische und/oder pharma- 
zeutische Formulierungen bereitzustellen, die eine verbesserte 
Haar- und Hautpflege ermoglichen. 

5 

fiber raschenderweise wurde nun gefunden, dafi diese Aufgabe gelost 
wird durch Formulierungen, enthaltend mindestens ein wasserlos- 
liches Oder wasserdispergierbares Polymer, erhSltlich durch 
radikalische Polymerisation eines Monomerengemisches von 
10 (Meth) acrylaten in Gegenwart eines alkoxylierten Silikons. 

Ein erster Gegenstand der Erfindung betrifft die Verwendung 
der erf indungsgemSfien Polymere, die erhaltlich sind durch 
radikalische Polymerisation eines Monomerengemisches aus 

15 

(a) 50 bis 99 Gew.-%, vorzugsweise 55 bis 80 Gew.-% eines 
(Meth)acrylats, vorzugsweise tert .-Butylacrylat 

(b) 10 bis 40 Gew.-%, vorzugsweise 17 bis 27 Gew.-% eines 
weiteren (Meth)acrylates, vorzugsweise MethacrylsSure vind 

20 (c) 2 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise 5 bis 15 Gew.-% eines Silikon- 
derivates gemaS CAS-Nr. 71965-3 8-3 mit einem Gewichtsmittel 
des Molekulargewichtes von 500 bis 1000 g/mol, besonders 
bevorzugt 1000 bis 5000 g/mol, z.B. Belsil DMC 6031 (Fa, 
Wacker) Oder Silwet® 7600, 7604 oder 7605 (Witco Cooperation, 

25 Greenwich, CT,USA) 

als Zusatzstoffe fiir kosmetische, dermatologische, hygienische 
und/oder pharmazeutische Zubereitungen. 

30 Ein besonders bevorzugtes erf indungsgemafies Polymer ist bei- 
spielsweise ein unter dem Handelsnamen Luviflex® Silk (INCI 
Name: PEG/PPG-25/25 Dime thicone/ Aery la tes/t-Butyl Acrylates; 
BASF Aktiengesellschaf t) erhSltliches Polymer. 

35 Sind die Silikonverbindungen nicht wahrend der Polymerisation 
zugegen, sondem werden nach der Polymerisation eingemischt, so 
erhalt man in der Regel sehr weiche klebrige Filme, die fur die 
erf indungsgemaSen Anwendungen in der Kosmetik fiir Haut und Haare 
ungeeignet sind. 

40 

Dies deutet darauf hin, daS es wShrend der Polymerisation 
eventuell zu einem Pfropfen der Polymerisate auf die Silikon- 
verbindungen kommen kann, und dies zu den guten Filmeigenschaf ten 
wie Klebfreiheit , hohe Oberf lachenglatte und Harte, sowie ver- 
45 besserte Blockf estigkeit beitragt. Es sind jedoch auch andere 
Mechanismen als Pfropfung vorstellbar, durch die die erfindungs- 
geitiSSen Polymere zu ihren vorteilhaf ten Eigenschaf ten kommen. Als 
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geeignete polymerisierbare Monomere werden tert.-Butylacrylat 
und MethacrylsSure verwendet. Mit polymerisierbar ist gemeint, 
daS die verwendeten Monomere \inter Verwendung irgendeiner 
konventionellen synthetischen Methode polymer isiert werden 
5 konnen. 

Beispielsweise kSnnen dies Losungspolymerisation, Emulsionspoly- 
merisation, umgekehrte Emulsionspolymerisation, Suspensionspoly- 
merisation, umgekehrte Suspensionspolymerisation oder Fallungs- 
10 polymerisation sein, ohne daS die verwendbaren Methoden darauf 
beschrankt sind. Bei der Losungspolymerisation kSnnen Wasser, 
ubliche organische Losungsmittel Oder die erf indungsgemSSen 
Silikonderivate selbst als Losungsmittel verwendet werden. 

15 Die erf indungsgemafien Polymerisate weisen bevorzugt einen K-Wert 
(nach Fickentscher, Cellulosechemie, Bd. 13, S. 58-64 (1932) bei 
250'*C 0,1 5%ig in 0,5 molarer KochsalzlOsung gemessen) von 30 bis 
50 auf, bevorzugt 37 bis 41. 

20 Bei der Polymerisation der Monomeren konnen gegebenenfalls 

auch andere Polymere wie zum Beispiel Homo- und Copolymere von 
ethylenisch ungesattigten Monomeren sowie Polyamide, Polyurethane 
Oder Polyester zugegen sein. Die Polyamide, Polyurethane, Poly- 
ester sind vorzugsweise ionisch modifiziert, z.B. mit Carboxylat- 

25 Oder Sulf onatgruppen. 

Die erf indungsgemaSen Copolymer isate werden in kosmetischen, 
hygienischen dermatologischen und/oder pharmazeutischen Zuberei- 
txingen eingesetzt, deren Herstellung nach den ublichen dem Fach- 
30 mann gelaufigen Regeln erfolgt. 

Die erf indungsgemaSen Monomere (a) und (b) konnen, sofern sie 
ionisierbare Gruppen enthalten, vor oder nach der Polymerisation, 
zum Teil oder vollstandig mit Sauren oder Basen neutralisiert 
35 werden, urn so z.B. die WasserlSslichkeit oder -dispergierbarkeit 
auf ein gewiinschtes MaS einzustellen. 

Als Neutral isationsmittel fur Sauregruppen tragende Monomere 
kSnnen zxm Beispiel Mineralbasen wie Natriumcarbonat, Alkali- 

40 hydroxide sowie Ammoniak, organische Basen wie Aminoalkohole 

speziell 2-Amino-2-Methyl-l-Propanol , Monoethanolamin, Diethanol- 
amin, Triethanolamin, Triisopropanolamin, Tri [ (2-hydroxy) 1- 
propyl] amin, 2-Amino-2-Methyl-l, 3-Propandiol, 2-Amino-2-hydroxy- 
methyl-1, 3-Propandiol sowie Diamine wie zum Beispiel Lysin ver- 

45 wendet werden. 
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Als Neutralisationsmittel fur kationisierbare Gruppen tragende 
Monomere konnen zum Beispiel Mineralsauren wie Salzsaure, 
Schwefelsaure oder PhosphorsSure , sowie organische Sauren wie 
CarbonsSuren, MilchsSure, zitronensaure oder andere eingesetzt 
5 werden. 

Die kosmetischen, dermatologischen, hygienischen und/oder pharma- 
zeutischen Ztibereitungen kSnnen neben den erf indungsgemfifien Poly- 
meren und geeigneten L6sungsmitteln noch in der Kosmetik libliche 

10 Zusatze/ wie Emulgatoren, Konseirvierungsmittel, Parfumole, kosme^ 
tische Wirkstoffe wie Phytantriol, Vitamine und Provitamine, bei- 
spielsweise Vitamin A, E und C, Retinol, Bisabolol, Panthenol, 
naturliche und synthetische Lichtschutzmittel, Naturstoffe, Trii- 
bungsmittel, LSsungsvermittler, Repellents, Bleichmittel, Farbe- 

15 mittel, Tonungsmittel, Braunungsmittel (z.B. Dihydroxyaceton) , 
Mikropigmente wie Titanoxid oder Zinkoxid, Reflektoren, Proteine, 
(beispielsweise Weizen-, Mandel- oder Erbsenproteine) , Ceramid, 
AHA-sauren, Fruchtsauren, Collagen, EiweiShydrolysate, Stabilisa- 
toren, pH-Wert-Regulatoren, Farbstoffe, Salze, Verdicker, Gelb- 

20 ildner, Konsistenzgeber, Silikone, Feuchthaltemittel, Ruckfetter 
Lind weitere ubliche Additive enthalten. 

Die Hilfsstoffe kSnnen bei der Polymerisation anwesend sein 
und/oder nach der Polymerisation zugefiigt werden. 

25 

Weiterhin konnen auch keimheiratiende Mittel eingesetzt werden. 
Dazu gehoren generell alle geeigneten Konservierungsmittel 
mit spezifischer Wirkung gegen grampositive Bakterien, z.B. 
Triclosan (2,4, 4^"Trichlor-2 ^-hydroxydiphenyl ether) , Chlorhexidin 

30 (1,1 *-Hexamethylenbis[5-(4-chlorphenyl)-biguanid) sowie TTC 

(3,4,4 ^-Trichlorcarbanilid) . Quartare Ammonium-Verbindxingen sind 
prinzipiell ebenfalls geeignet, werden jedoch bevorzugt fur 
desinf izierende Seifen und Waschlotionen verwendet. Auch zahl- 
reiche Riechstoffe haben antimikrobielle Eigenschaf ten. Spezielle 

35 Kombinationen mit besonderer Wirksamkeit gegeniiber grampositiven 
Bakterien werden fiir die Komposition sog. Deoparfums eingesetzt. 
Auch eine groSe Anzahl etherischer Qle bzw. deren charakteri- 
stische Inhaltsstof f e wie z.B. Nelkenol (Eugenol) , Minzol 
(Menthol) oder Thymianol (Thymol), zeigen eine ausgepragte 

40 antimikrobielle Wirksamkeit. 

Die antibakteriell wirksamen Stoffe werden in Konzentrationen 
von ca. 0,1 bis 0,3 Gew.-% eingesetzt. 




45 
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Ein weiterer Gegenstand der Erfindung sind die erf indungsgemafien 
Polymerisate, die nach den oben beschriebenen Verfahren erhSlt- 
lich sind. 

5 Wenn die erf indungsgemaSen Copolymere in Tomgekehrter Suspensions- 
polymerisation in kosmetischen Olen hergestellt werden, werden 
als Olphase erfindungsgemafi Koir^onenten ausgewShlt, die sich 
positiv auf die kosmetische Formulierung (Aussehen, Hautgeftihl) 
auswirken. Solche Komponenten sind z.B. native 6le, wie Sonnen- 
10 blumenol, Mandelol, Avocadool, Wachsester wie Jojobaol, Fett- 
saureisopropylester wie Isopropylpalmitat, Isopropylmyristat, 
Di- \jnd Triglyceride von FettsSuren, wie z.B. Caprylsaure/Capric- 
glyceride. Der Anteil der Olphase an der Gesamt emulsion betrfigt 
15 bis 70 Gew.-%, vorzugsweise 20 bis 35 Gew.-%. 

15 

Urn die Wasserphase in der organischen Phase zu dispergieren, 
werden dafur bekannte W/O-Emulgatoren eingesetzt. Der HLB-Wert 
der verwendeten Emulgatoren liegt zwischen 4 und 8 [HLB-Wert 
= Hydrophi lie/ lipophilic balance, vgl . W.C. Griffin, J. Soc. 

20 Cosmet. Chem. 1, (1950) 311]. Solche Emulgatoren sind z.B. 
Sorbitanmonooleat, Sorbitanmonostearat, Glycerylmonostearat, 
Blockcopolymere aus Hydroxyf ettsauren-Polyestem und Polyoxy- 
ethylen. Sie konnen alleine oder in Kombination in Gesamt- 
konzentrationen von 2 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise von 2 bis 

25 5 Gew.-%, beziiglich der Gesamtemulsion eingesetzt werden. 

Es konnen der Emulsion auch Emulgatoren mit einem HLB-Wert von 
tiber 8 zugesetzt werden, und zwar in Konzentrationen von 0,25 bis 
7 Gew.-% beziiglich der Gesamtemulsion. Solche Emulgatoren sind 
30 z.B. ethoxylierte C6-Ci2-Nonylphenole bzw. Ci2-Ci8-Fettalkonole, 
der Ethoxylierungsgrad betrSgt 5 bis 20 Mol-%. 

Fur das Emulgieren der waSrigen Phase in die Olphase benotigt man 
keine speziellen Aggregate, sondem man kann die wSSrige Monomer- 
35 phase in einem StandardpolymerisationsgefaS durch Riihren, z.B. 
mit einem Ankerriihrer emulgieren. Die Drehzahl liegt in Abhfingig- 
keit von der Kesselgeometrie zwischen 30 und 400 Upm. 

Man erhalt nach der Polymerisation Wasser-in-6l-Emulsionen mit 
40 einem Feststof fgehalt von 10 bis 40 Gew.-%, vorzugsweise von 
15 bis 35 Gew.-%. Zur Erhohung des Feststof fgehaltes konnen 
die Emulsionen durch Destination teilweise Oder vollstandig 
entwassert werden. 

45 Die erf indungsgemaS hergestellten W/O-Emulsionen vemetzter 
Polymer isate werden als Verdi ckungsmittel vorzugsweise in 
hautkosmetischen oder dermatologischen Anwendungen eingesetzt. 
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Die Polymerisate werden nicht isoliert, sondem in Form der 
W/0- Emulsion direkt eingesetzt. Die Verdickungswirkung der W/0- 
Emulsion tritt direkt nach dem Vermischen der W/O-Emulsion mit 
einer kosmetischen 0/W-Emulsion ein; urn die optimale Wirkiing 
5 zu erzielen, ist kein Zusatz eines Invertierxingsmittels not- 
wendig. Auch rein wafirige Systeme lassen sich verdicken. Man 
erhalt ein Cremegel. 

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung sind kosmetische, dermato- 
10 logische, hygienische und/oder pharmazeutische Zusammensetzungen 
die die erf indungsgemaSen Polymerisate, insbesondere Luviflex 
Silk™ enthalten. 



Beispielsweise werden die erf indungsgemafien Polymerisate in 
15 kosmetischen Mitteln zur Reinigujig der Haut verwendet. Solche 
kosmetischen Reinigungsmittel sind ausgewahlt aus Stiickseifen, 
wie Toilettenseifen, Kernseifen, Transparentseifen, Luxusseifen, 
Deoseifen, Cremeseifen, Babyseifen, Hautschutzseifen, Abrasive- 
seifen und Syndets, flussigen Seifen, wie pastose Seifen, 
20 Schmierseifen und Waschpasten, und flussigen Wasch-, Dusch-, 
und Badepraparaten, wie Waschlotionen, Duschbadern, und -gelen, 
Schaumbadem, Olbadern und Scrub- Praparat en, RasierschSume, 
-lotionen, -cremes . 

25 Bevorzugt werden die erf indungsgemafien Polymere als oder in 
Beschichtungsmittel(n) fur keratinhaltige und keratinanaloge 
Oberflachen, wie Haar, Haut und NSgel verwendet. 

Bei der Formulierung von Haarf estigern ist zu berucksicht igen, 
30 daS aufgrund der Umweltbestimmungen zur Kontrolle der Emission 
fiachtiger organischer Verbindungen (VOC = volatile organic 
confounds) in die AtmosphSre eine Verringerung des Alkohol- 
und Treibmittelgehaltes erforderlich ist. 

35 Besonders geeignete Polymere sind solche, die wasserl5slich sind 
Oder deren Wasserdispergierbarkeit so groS ist, dafi sie in einem 
Losungsmittelgemisch Wasser : Ethanol = 20:80 (Vol .-%: Vol . -%) in 
einer Menge von mehr als 0,1 g/L, bevorzugt mehr als 0,2 g/L, 
loslich sind. 

40 

Die erf indungsgemSfien Polymere eignen sich insbesondere fiir die 
Haarkosmetik, vorzugsweise in Zubereitungen wie Haarkuren, 
Haarlotionen, Haarspulungen, Haaremulsionen, Spitzenf luids, Ega- 
lisierxHigsmittel fiir Dauerwellen, Hot-Oil-Treatment-Praparate, 
45 Conditioner, Curl relaxer. Styling wrap lotions, Festigerlotio- 
nen, Shait^oos, Haarf Srbemittel oder Haarsprays. 
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Die Hautpf legemittel liegen insbesondere als W/0- Oder 0/W- 
Hautcremes, Tag- und Nachtcremes , Augencremes, Gesichtscremes, 
Antifaltencremes, Feuchthaltecremes, Bleichcremes, Vitamincremes, 
Hautlotionen, Pf lege lot ionen und Feuchthaltelotionen vor. 

5 

Weiterhin eignen sie sich fur hautkosmetische Zubereitungen 
wie Gesichtswasser, Gesichtsmasken, Deodorantien und andere 
kosmetische Lotionen und fiir die Verwendung in der dekorativen 
Kosmetik, beispielsweise als Abdeckstift, Theater farbe, in 
10 Mascara und Lidschatten, Lippenstif ten, Kajalstif ten, Eyelinem, 
Makeup, Grxindierungen, Rouges und Pudem und Augenbrauenstif ten. 

Aufierdem konnen die erf indungsgemaEen Polymerisate verwendet 
werden als Nose-Strips zur Porenreinigung, in Antiaknemitteln, 
15 Repellents, Rasiermitteln, Haarentf emungsmitteln, Intimpf lege- 
mitteln, FuSpf legemitteln sowie in der Babypflege. 

Je nach Anwendungsgebiet konnen die kosmetischen, hygienischen 
dermatologischen und/oder pharmazeutischen Zubereitungen als 
20 Spray (Pumpspray oder Aerosol), Schaum, Gel, Gelspray, Lotion 
Oder Mousse appliziert werden. 

Weiterhin sind die erf indungsgemaSen Polymere geeignet als Hilfs- 
mittel in der Pharmazie, bevorzugt als oder in Beschichtungs- 
25 mittel(n) oder Bindemittel (n) fiir feste Arzneif ormen. Sie kSnnen 
auch in Cremes und als Table tteniiberzugsmitt el und Tabletten- 
bindemittel verwendet werden. 

Die erf indungsgemaiSen Copolymere sind in den kosmetischen, 

30 dermatologischen, hygienischen und/oder pharmazeutischen 
Zubereitungen in einer Menge im Bereich von etwa 0,001 bis 
20 Gew.-%, bevorzugt 0,1 bis 10 Gew.-%, bezogen auf das Gesamt- 
gewicht des Mitt els en thai ten. 

35 Als geeignete LSsungsmittel sind insbesondere zu nennen Wasser 
und niedrige Monoalkohole oder Polyole mit 1 bis 6 Kohlenstoff- 
atomen und Mischungen davon; bevorzugte Monoalkohole oder Polyole 
sind Ethanol, i-Propanol, Propylenglycol , Glycerin und Sorbit. 

40 Als weitere iibliche Zusatze konnen enthalten sein Fettkorper, wie 
mineralische und synthetische Ole, wie z.B. Paraffine, Siliconole 
und aliphatische Kohlenwasserstof f e mit mehr als 8 Kohlenstoff- 
atomen, tierische iind pflanzliche Ole, wie z.B. SonnenblumenSl, 
KokosSl, AvocadoSl, Olivenol, Lanolin, oder Wachse, FettsSuren, 

45 Fettsaureester, wie z.B. Triglyceride von Ce-Cso-Fettsauren, 

Wachsester, wie z.B. Jojobaol, Fettalkohole, Vaseline, hydriertes 
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Lanolin, Selbstverstandlich kSnnen auch Mischungen derselben 
verwendet werden. 

Ubliche Verdickungsmittel in derartigen Formulierungen sind 
5 vemetzte PolyacrylsSuren und deren Derivate, Polysaccharide wie 
Xanthan-gum, Agar-Agar, Alginate Oder Tylosen, Cellulosederivate, 
z.B. Carboxymethylcellulose oder Hydroxycarboxymethylcellulose, 
Fettalkohole, Monoglyceride und Fettsauren, Polyvinylalkohol 
xind Polyvinylpyrrolidon. 

10 

Es konnen auch andere Polymere nach der Polymerisation den 
erf ind\ingsgemal5en Polymerzxibereitungen beigemischt werden, 
falls spezielle Eigenschaf ten eingestellt werden sollen. 

15 Als herkommliche Polymere eignen sich dazu beispielsweise 
anionische, kationische, an^hotere vmd neutrale Polymere. 

Beispiele fiir anionische Polymere sind Homo- und Copolymerisate 
von Acrylsaure und Acrylamid und deren Salze, Natriumsalze von 

20 Polyhydroxycarbonsauren, wasserlosliche oder wasserdispergierbare 
Polyester, Polyurethane und Polyharnstof f e. Besonders geeignete 
Polymere sind Copolymere aus tert . -Butylacrylat , Ethylacrylat, 
Methacrylsaure (z.B. Luvimer® 100 P) , Copolymere aus Ethylacrylat 
und Methacrylsaure, (z.B. Luvimer® MAE), Copolymere aus N-tert.- 

25 Butylacrylamid, Ethylacrylat, Acrylsaure (Ultrahold Strong®) , Co- 
polymere aus Vinylacetat, Crotonsaure und gegebenenfalls weitere 
Vinylester (z.B. Luviset CA66®, Luviset CAP® Marken) , Malein- 
saureanhydridcopolymere, ggf . mit Alkoholen umgesetzt, anionische 
Polysiloxane, z.B. carboxyfunktionelle Copolymere aus Vinyl- 

30 pyrrol idon, tert . -Butylacrylat, Methacrylsaure (z.B. Luviskol^ 
VBM) Copolymere von Acrylsaure und Methacrylsaure mit hydro- 
phoben Monomeren, z.B. C4-C3o-Alkylester der (Meth)acrylsaure, 
C4-C3o-Alkylvinylester, C4-C3o-Alkylvinylether und Hyaluron- 
saure so wie weitere unter den Handelsnamen bekannte Polymere 

35 Amerhold DR-25, Ultrahold®, Luviflex® VBM 35, Luviset® P.U.R., 
Acronal®, Acudyne®, Lovocryl®, Versatyl®, Air^homer® (28-4910, 
LV-71), Placise® L53, Gantrez® ES 425, Advantage Plus®, Omnirez® 
2000, Resyn® 28-1310, Resyn® 28-2930, Balance® (0/55), Acudyne® 
255, Aristoflex®A oder Eastman AQ®. 

40 

Weitere geeignete Polymere sind kationische Polymere mit der 
Bezeichnung Polyquaternium nach INCI, z.B. Copolymere aus Vinyl- 
pyrrol idon/N-Vinylimidazoliumsalzen (Luviquat® FC, Luviguat® HM, 
Luviquat® MS, Luviquat® Care), Copolymere aus N-Vinylpyrrolidon/ 
45 Dimethylaminoethylmethacrylat, quatemisiert mit Diethylsulfat 
(Luviquat® PQ 11), Copolymere aus N-Vinylcaprolactam/N-Vinyl- 
pyrrolidon/N-Vinylimidazoliumsalzen (Luviquat® Hold), kationische 
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Cellulosederivate (PolyquaterniLim-4 und -10), Acrylamidcopoly- 
mere (Polyquatemium-) , Styleeze™ CC-10, Aquaflex® SF-40 und 
CJiitosanderivate . 



10 



Als weitere Polymere sind auch neutrale Polymere geeignet wie 
Polyvinylpyrrolidone, Copolymere aus N-Vinylpyrrolidon und Vinyl- 
acetat und/oder Vinylpropionat, Polysiloxane, Polyvinylcapro- 
lactam und Copolymere mit N-Vinylpyrrolidon, Polyethylenimine und 
deren Salze, Polyvinylamine und deren Salze, Cellulosederivate, 
Polyasparaginsauresalze und Derivate. Dazu gehoren die unter den 
folgenden Handelsnamen bekannten Polymer Luviskol® (K, VA, Plus), 
PVP K, PVP/VA, Advantage® HC und H2OLD EP-1. 




AuSerdem geeignet sind auch Biopolymere, d.h. Polymere, die aus 
15 natiirlich nachwachsenden Rohstoffen gewonnen werden und aus 
naturlichen Monomerbausteinen aufgebaut sind, z.B. Cellulose- 
derivate, Chi tin-, Chitosan-, DANN-, Hyaluronsaure- xind RNA- 
Derivate. 

20 Weitere Polymere sind auch betaine Polymere wie Yukaformer 
(R205, SM) und Diaformer. 



Die nachfolgende Liste enthalt die INCI/CTFA-Bezeichnungen sowie 
die Hersteller, der oben aufgefuhrten Polymere: 



25 



INCI/CTFA 


Polymer 


Hersteller 


Acrylates Copolymer 


Amerhold DR-25 


Amerchol 


Acrylates/PVP Copolymer 


Luviflex VBM 35 


BASF 


PVP/VA Copolymer 


Luviskol VA 


BASF 




Luvickol Plus 


TKASF. , . 


- PolyvinyleaprolQCtom 






Styrene/Acrylates Copolymer 


Acronal 290 D, 296 D 


BASF 


VA/Crotonates Copolymer 


Luviset CA 66 


BASF 


VA/Crotonates/ Vinyl Propionates 
Copolymer 


Luviset CAP 


BASF 


Acrylates /Acrylamide Copolymer 


Ultrahold 8 


BASF 


Acrylates /Acrylamide Copolymer 


ultrahold Strong 


BASF 


Acrylates Copolymer 


Luvimer MAE 


BASF 


Acrylates Copolymer 


Luvimer lOOP, 36D, 30E 


BASF 


Polycjuaternium 46 


Luviquat Hold 


BASF 


Polyurethane-1 


Luviset P.U.R- 


BASF 


Methacryloyl Ethylbetaine/ 
Acrylates Copolymer 


Diaf ormer 


Clariant 


Diglycol /CHDM/ Isophthalates / 
SIP Copolymer 


Eastman AQ Polymer 


Eastman 


VA/Crotonates Copolymer 


Aristoflex A 


Hoechst 
Celanese 


Acrylates /Diacetoneacrylamide 
Copolymer 


Plascize L-53 


Goo Chemical 


PVP 


PVP K 


ISP 


PVP/VA Copolymer 


PVP/VA 


ISP 



30 




35 



40 



45 
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15 




20 



25 



INCI/CTFA 


Polymer 


Hersteller 


Vinyl Caprolactam/ 

PVP/Dimethylaminoethyl Meth- 
acrylate Copolymer 


Copolymer VC 713 
(= Advantage HC) 


ISP 


Vinyl Caprolactam/ 
PVP/Dimethylaminoethyl Meth- 
acrylat Copolymer 


H2OLD® EP-1 


ISP 


PVM/MA Butylester Copolymer 


Gantrez ES 425 


ISP 


VA/Butyl Maleate/Isobornyl 
Acrylate 


Advantage Plus 


T CD 


Ethyl Ester of PVM/MA Copolymer 


Omnirez 2000 


ISP 


PVP/DMAPA Acrylates Copolymer 


Styleeze cc-10 


ISP 


PVP/Vinylcaprolactam/DMAPA 
Acrylates Copolymer 


ACjuo. JL X ex or *± \j 


ISP 




Yuka former R205 


Mitsubishi 




Yuka former SM 


Mitsubishi 


VA/Crotonates /Copolymer 


Resyn 28-1310 


National 
Starch 


VA/Crotonates/Neodecanoate 
Copolymer 


Resyn 28-2930 


National 
Starch 


Octylacrylamide/Acrylates/ 

Butylaminoethyl Methacrylate 
Copolymer 


Amphomer 28-4910 


National 


Octylacrylamide/Acrylates/ 

Butylaminoethyl Methacrylate 
Copolymer 


Amphomer LV-71 


National 
Starch 


Acrylates /Octylacrylcimide 
Copolymer 


Versatyl 42 


National 
Starch 


Octylacrylamide/Acrylates 
Copolymer 


Versa tyl 90 


National 
Starch 


Acrylates Copolymer 


Balance 0/55 


Starch 


Octylacrylamide/Acrylates /Bu- 
tylaminoethyl Methacrylate 
Copolymer 


Lovocryl 47 


National 
Starch 


Acrylates /Hydroxyesters 
Acrylates 


Acudyne 


Rohm & Haas 



30 




35 



Die nachfolgenden Beispiele sollen die Erfindung nSher eriautem: 
Beispiel 1 bis 6 



40 



Zu einer geriihrten Vorlage werden 50 g Zulauf 1 und 3,75 g Zulauf 
2 getropft. Die Mischung wird dann auf 7 8^C erhitzt. Danach werden 
innerhalb von 1,5 h der Rest von Zulauf 1 und von Zulauf 2 
zugetropft. Die Mischung wird weitere 2 h geriihrt. Danach wird 
^5 Zulauf 3 innerhalb von 15 Minuten zugetropft und noch 3 h bei 78**C 
geriihrt • 



0.i«« U'J^'WV ^'ulU>^^ 



Beispiel 1 

Vorlage: 175 g Ethanol, 7,5 g Dow Coming 190™ 
Zulauf 1: 251 g t-Butylacrylat, 86 g MethacrylsSure, 37 g Ethyl- 
5 acrylat, 75 g Ethanol 

Zulauf 2: 2 g t-Butyl-perpivalat , 100 g Ethanol 
Zulauf 3: 1,5 g t-Butyl-perpivalat , 57 g Ethanol 
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Beispiel 2 

Vorlage : 
Zulauf 1: 




Zulauf 2; 
15 Zulauf 3: 

Beispiel 3 

Vorlage: 
20 Zulauf 1: 

Zulauf 2 : 
Zulauf 3 : 



175 g Ethanol, 18,75 g Dow Coming 190™ 

251 g t-Butylacrylat, 86 g MethacrylsSure, 37 g Ethyl- 

acrylat, 75 g Ethanol 

2 g t-Butyl-perpivalat, 100 g Ethanol 

1,5 g t~Butyl-perpivalat, 57 g Ethanol 



175 g Ethanol, 37,5 g Dow Corning 190™ 

2 51 g t-Butylacrylat, 86 g Methacrylsaure, 37 g Ethyl - 

acrylat, 75 g Ethanol 

2 g t-Butyl-perpivalat, 100 g Ethanol 

1,5 g t-Butyl-perpivalat, 57 g Ethanol 



25 Beispiel 4 

Vorlage: 175 g Ethanol, 18,75 g Belsil DMC 6031™ 
Zulauf 1: 2 51 g t--Butylacrylat, 86 g Methacrylsaure, 37 g Ethyl- 
acrylat, 75 g Ethanol 




30 Zulauf 2: 
Zulauf 3 : 

Beispiel 5 



2 g t-Butyl-perpivalat, 100 g Ethanol 
1,5 g t-Butyl-perpivalat, 57 g Ethanol 



35 Vorlage: 
Zulauf 1 
Zulauf 2 
Zulauf 3 



175 g Ethanol, 37,5 g Belsil DMC 6031® 

279 g t~Butylacrylat, 96 g Methacrylsaure, 75 g Ethanol 

2 g Butyl-perpivalat, 100 g Ethanol 

1,5 g t-Butyl-perpivalat, 57 g Ethanol 



40 Beispiel 6 

Vorlage: 175 g Ethanol, 37,5 g Belsil DMC 6031® 

Zulauf 1: 300 g t-Butylacrylat , 75 g Methacrylsaure, 75 g Ethanol 

Zulauf 2: 2 g t-Butylperpivalat, 100 g Ethanol 

45 Zulauf 3: 1,5 g t-Butyl-perpivalat, 57 g Ethanol 
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Beispiel 7 
Gelrezeptur 

Phase A \md Phase B werden jeweils hergestellt \md Phase B in 
5 Phase A eingearbeitet . 



10 



Phase A 0,50 Gew.-% Carbopol 980® (Goodrich) 
49,5 Gew.-% Wasser entmineralisiert 
0,40 Gew.-% Triethanolamin 

Phase B 1,00 Gew.-% Polymer gemaS Beispiel 1 
0,12 Gew.-% 2-Araino-2-methylpropanol 
20,00 Gew.-% Ethanol 
28,48 Gew.-% Wasser entmineralisiert 



15 




Beispiele 8 
Haar-Cocktai Is 



Phase A 



20 



25 



3, 00 Gew.-% 
2, 00 Gew.-% 
3, 00 Gew.-% 
2, 00 Gew.-% 
2, 00 Gew. -% 
0, 50 Gew.-% 
1,00 Gew.-% 

0, 50 Gew. -% 
1,00 Gew.-% 
0, 40 Gew. -% 



Luvigel EM® (BASF) 
Belsil DM 1000® (Wacker) 
Belsil CM 1000®. (Wacker) 
Belsil PDM 200® (Wacker) 
Belsil ADM 6057 E® (Wacker) 
Belsil DMC 6031® (Wacker) 
MacadamianuSol (Bsp. Huile 
de Macadamio von Wacker) 
Vitamin-E-Acetat® (BASF) 
Cremophor RH 40® (BASF) 
Parfiimol 



30 




Phase B 4,00 Gew.-% Polymer gemafi Beispiel 1 
0,46 Gew. -% 2-Amino-2-methylpropanol 
0,10 Gew.-% Euxyl K 100® (Schulke & Mayr) 

ad 100,00 Wasser entmineralisiert 



35 

Beispiel 9 

wie Beispiel 3 aber mit 0,40 % Pemulen TR 1® (Goodrich) statt 
3,00 % Luvigel EM® (BASF) 
40 ad 100,00 Wasser entmineralisiert 



Beispiel 10 

wie Beispiel 3 aber mit 3,5 % Luvigel EM® statt 3,00 % 
Luvigel EM® (BASF) 
45 ad 100,00 Wasser entmineralisiert 
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Beispiel 11 bis 20 
Haar sprays 



5 


Polymere 


Mischungsverhaltnis 
8:2 


Mischungsveifaaltnis 
1:1 


Mischungsverhaltnis 
2:8 


10 


Luviflex Silk / 
I uvkkol VA37 


6,40% Luviflex Silk® 

1,60% Luviskol 

VA37E® 

0,74% AMP 

(2-Amino-2-metfiyl- 

propanol) 

5 1,26% Ethanol 

40,00% DME 

(Dimediylether) 


4,0% Luviflex Silk® 
4,0% Luviskol 
VA37E® 
0,46% AMP 
5 1,54% Ethanol 
40,0% DME 


1 ,6% Luviflex Silk® 
6,4% Luviskol 
VA37E® 
0,19% AMP 
51,81% Ethanol 
40,0% DME 


15 


Luviflex Silk/ 
Luviskol K30 


6,4% Luviflex Silk® 
0,8% Luviskol K30® 
0,74% AMP 
52,06% Etiianol 
40,0% DME 


4,0% Luviflex Silk® 
2,0% Luviskol K30® 
0,46% AMP 
53,54% Ethanol 
40,0% DME 


1,6% Luviflex Silk® 
3,2% Luviskol K30® 
0,19% AMP 
55,01% Ethanol 
40,0% DME 


20 


Luviflex Silk / 
Luviskol Plus 


6,4% Luviflex Silk® 
2,0% Luviskol Plus® 
0,74% AMP 
50,86% Ethanol 
40,0% DME 


4,0% Luviflex Silk® 
5,0% Luviskol Plus® 
0,46% AMP 
50,54% Ethanol 
40,0% DME 


1,6% Luviflex Silk® 
8,0% Luviskol Plus® 
0,19% AMP 
50,21% Ethanol 
40,0% DME 


25 


Luviflex Silk / 
Luviset P.U.R. 


6,4% Luviflex Silk® 
2,67% Luviset P.U.R® 
0,73% AMP 
50,20% Ethanol 
40,0% DME 


4,0% Luviflex Silk® 
6,67% Luviset P.U.R® 
0,46% AMP 
48,87% Ethanol 
40,0% DME 


1,6% Luviflex Silk® 
10,67% Luviset RU.R® 
0,19% AMP 
47,54% Ethanol 
40,0% DME 




Luviflex Silk / 
Luvimer 100? 


6,4% Luviflex Silk® 
0,8% Luvimer lOOP® 
0.93% AMP 
5 1.87% Ethanol 


4,0% Luviflex Silk® 
2,0% Luvimer lOOP® 
0,94% AMP 
53.06% Ethanol 


1,6% Luviflex Silk® 
3,2% Luvimer lOOP® 
0,95% AMP 
54,25% Edianol 


30 




40,0% DME 


40,0% DME 


40,0% DME 


35 
40 


l^UVlIlCX ollK / 

Ultrahold 8 


6,4% Luviflex Silk® 
0,8% Ultrahold 8® 
0,82% AMP 
51,98% Edianol 
40,0% DME 


4,0% Luviflex Silk® 
2,0% Ultrahold 8® 
0,66% AMP 
53,34% Ethanol 
40,0% DME 


1,6% Luviflex Silk® 
3,2% Ultrahold 8® 
0,51% AMP 
54,69% Ethanol 
40,0% DME 


Luviflex Silk / 
Ultrahold Strong 


6.4% Luviflex Silk® 
0,8% Ultrahold 
Strong® 
0,84% AMP 
51,96% Edianol 
40,0% DME 


4,0% Luviflex Silk® 
2,0% Ultrahold 
Strong® 
0,71% AMP 
53,29% Ethanol 
40,0% DME 


1,6% Luviflex Silk® 
3,2% Ultrahold 
Strong® 
0,59% AMP 
54,61% Eifaanol 
40,0% DME 


Luviflex Silk / 
Luviset CA66 


6,4% Luviflex Silk® 
0,8% Luviset CA66® 
0,82% AMP 
5 1,98% Ethanol 
40,0% DME 


4,0% Luviflex Silk® 
2,0% Luviset CA66® 
0,69% AMP 
53,31% Ethanol 
40.0% DME 


1,6% Luviflex Silk® 
3,2% Luviset CA66® 

0,53% AMP 
54,67% Ethanol 
40,0% DME 
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Polymere 


Mischungsverhaltnis 
8:2 


Mischungsvo-haltnis 
1:1 


Mischungsveiiialmis 
2:8 


Luviflex Silk / 
Luviset CAN 


6,4% Luviflex SilkQs^> 
0,8% Luviset CAN® 
0 82% AMP 
51,98% Ethanol 
40,0% DME 


4,0% LuviflCT Silk® 
2,0% Luviset CAN® 
0,70% AMP 
53 ,3% Ethanol 
40,0% DME 


1,6% Luviflex Silk® 
3,2% Luviset CAN® 
0,54% AMP 
54,66% Edianol 
40,0% DME 


Luviflex Silk / 
Amphomer 


6,4% Luviflex Silk® 
0,8% Amphomer® 
0,88% AMP 
5 1,92% Ethanol 
40,0% DME 


4,0% Luviflex Silk® 
2,0%Amphomei® 
0,83% AMP 
52,87% Ethanol 
40,0% DME 


1,6% Luviflex Silk® 
3,2% Amphomer® 
0,77% AMP 
54,43% Ethanol 
40,0% DME 


Beispiel 21 bis 30 

Haarsprays mit Propan/Butan 3.5 bar bzw. Propan/Butan 3.5 bar mit 
DME-Zusatz 


Polymere 


Mischungsverhaltnis 
8:2 


Mischungsverhaltnis 
1:1 


Mischungsveifaaltms 
2:8 


Luviflex Silk / 
Luviskol VA3 7 


6,4% Luviflex Silk® 
1,6% Luviskol 
VA37E® 
0,74% AMP 
5 1,26% Ethanol 
10,0% Pr/Bu 3.5 
(Propan/Butan 3,5 ber) 
30,0% DME 


4,0% Luviflex Silk® 
4,0% Luviskol 
VA37E® 
0,46% AMP 
51,54% Ethanol 
10,0% Pr/Bu 3.5 
30.0% DME 


1,6% Luviflex Silk® 
6,4% Luviskol 
VA37E® 
0,1 9% AMP 
51,81% Ethanol 
10,0% Pr/Bu 3.5 
30,0% DME 


Luviflex Silk / 
Luviskol K30 


6,4% Luviflex Silk® 
0,8% Luviskol K30® 
0,74% AMP 
52,06% Ethanol 
4n,n%Pr/Rn 3, 5 


4,0% Luviflex Silk® 
2,0% Luviskol K30® 
0,46% AMP 
53,54% Ethanol 
40,0% Pr/Bu 3.5 


1,6% Luviflex Silk® 
3,2% Luviskol K30® 
0,19% AMP 
55,01% Eflianol 
40.0% Pr/Bu 3.5 


Luviflex Silk / 
Luviskol Plus 


6,4% Luviflex Silk® 
2,0% Luviskol Plus® 
0,74% AMP 
50,86% Ethanol 
40,0% Pr/Bu 3.5 


4,0% Luviflex Silk® 
5,0% Luviskol Plus® 
0,46% AMP 
50,54% Ethanol 
40,0% Pr/Bu 3.5 


1,6% Luviflex Silk® 
8,0% Luviskol Plus® 
0,19% AMP 
50,21% Ethanol 
40,0% Pr/Bu 3.5 


Luviflex Silk / 
Luviset RU.R- 


Nicht mdglich 


4,0% Luviflex Silk® 
6,67% Luviset P.U.R® 
0,46% AMP 
48,87% Ethanol 
10% Pr/Bu 3.5 
30,0% DME 


1,6% Luviflex Silk® 
10,67% Luviset P.U.R® 
0,19% AMP 
47,54% Ethanol 
15% Pr/Bu 3.5 
25,0% DME 


Luviflex Silk/ 
Luvimer lOOP 


6,4% Luviflex Silk® 
0,8% Luvimer lOOP® 
0,93% AMP 
51,87%Edianol 
40,0% Pr/Bu 3.5 


4,0% Luviflex Silk® 
2,0% Luvimer lOOP® 
0,94% AMP 
53,06% Ethanol 
40,0% Pr/Bu 3.5 


1,6% Luviflex Silk® 
3,2 % Luvimer lOOP® 
0,95 % AMP 
54,25 % Ethanol 
40,0% Pr/Bu 3.5 


Luviflex Silk / 
Ultrahold 8 


6,4% Luviflex Silk® 
0,8% Ultrahold 8® 

0,82% AMP 
51,98% Ethanol 
40,0% Pr/Bu 3.5 


4,0% Luviflex Silk® 
2,0% Ultrahold 8® 
0,66% AMP 
53,34% Ethanol 
40,0% Pr/Bu 3.5 


1,6% Luviflex Silk® 
3,2% Ultrahold 8® 
0,51% AMP 
54,69% Ethanol 
40,0% Pr/Bu 3.5 



30 




35 



40 



45 
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Polymere 


Mischungsverhaltnis 
8:2 


Mischungsverhaltnis 
1:1 


Mischungsverhaltnis 
2:8 


Luviflex Silk / 
Ultrahold Strong 


f\ A^A T nvifI<»Y ^ilWO 

Ojt /O JL#UV111CA OiUv^ 

0,8% Ultrahold 
Strong® 
0,84% AMP 
51,96% Ethanol 
40,0% Pr/Bu 3.5 


4 n% I iiviflex ^ilk® 

2,0% Ultrahold 
Strong® 
0,71% AMP 
53,29% Ethanol 
40,0% Pr/Bu 3.5 


1 6% Luviflex Silk® 
3,2% Ultrahold 
Strong® 
0,59% AMP 
54,61% Etfianol 
40,0% Pr/Bu 3.5 


Luviflex Silk / 
Luviset CA66 


6 4% Luviflex Silk® 
0,8% Luviset CA66® 
0,82% AMP 
5 1,98% Ethanol 
10,0% Pr/Bu 3.5 
30,0% DME 


4 0% Luviflex Silk® 
2,0% Luviset CA66® 
0,69% AMP 
5331% Ethanol 
10,0% Pr/Bu 3.5 
30,0% DME 


1 6% Luviflex Silk® 
3,2% Luviset CA66® 
0,53% AMP 
54,67% Ethanol 
10,0% Pr/Bu 3.5 
30,0% DME 


Luviflex Silk/ 
Luviset CAN 


0,*r /O J-«UVlIiCX olilC^ 

0,8% Luviset CAN® 
0,82% AMP 
51,98% Ethanol 
20,0% Pr/Bu 3.5 
20 0% DME 


A T ii\rff|»Y ^l1lr<S) 
H^l/ /O J-fUVlXlCA OllK.^^ 

2,0% Luviset CAN® 
0,70% AMP 
53,3% Ethanol 
20,0% Pr/Bu 3.5 
20 0% DME 


3,2% Luviset CAN® 
0,54% AMP 
54.66% Ethanol 
20,0% Pr/Bu 3.5 
20,0% DME 


Luviflex Silk/ 
Amphomer 


6,4% Luviflex Silk® 
0,8% Amphom«® 
0,88% AMP 
5 1,92% Ethanol 
40,0% Pr/Bu 3.5 


4,0% Luviflex Silk® 
2,0% Amphomer® 
0,83% AMP 
52,87% Ethanol 
40,0% Pr/Bu 3.5 


1,6% Luviflex Silk® 
3,2% Amphomei® 
0,77% AMP 
54,43% Ethanol 
40.0% Pr/Bu 3.5 



Beispiel 31 bis 40 
25 Pumpsprays 





Polymere 


Mischungsverhaltnis 

8:2 


Mischungsveihaltnis 
1:1 


Mischungsverhaltnis 

2:8 






10,85% Luviflex SUk® 


6,74% Luviflex Silk® 


2,69% Luviflex Silk® 


30 


Luviflex Silk / 
Luviskol VA37 


2,00% Luviskol 
VA37E® 
1,27% AMP 
85,22% Ethanol 


6,66% LuvlSkdl 
VA37E® 
0,79% AMP 
85,81% Ethanol 


10.64% Luviskol® 

VA37E 
0,32% AMP 
86,35% Ethanol 


35 


Luviflex Silk/ 
Luviskol K30 


10,85% Luviflex Silk® 
1,33% Luviskol K30® 
1,27% AMP 
86,55% Ethanol 


6,74% Luviflex Silk® 
3,33% Luviskol K30® 
0,79% AMP 
84,14% Ethanol 


2,69% Luviflex Silk® 
5,32% Luviskol K30® 
0,32% AMP 
83,69% Ethanol 


40 


Luviflex Silk / 
Luviskol Plus 


10,85% Luviflex SUk® 
3,33% Luviskol Plus® 
1,27% AMP 
84,55% Edianol 


6,74% Luviflex Silk® 
8,33% Luviskol Plus® 
0,79% AMP 
89,14% Ethanol 


2,69% Luviflex Silk® 
13,3% Luviskol Plus® 
0,32% AMP 
90,21% Ethanol 




Luviflex Silk / 
Luviset P.U.R. 


10,85% Luviflex Silk® 
4,43% Luviset P.U.R® 
1,27% AMP 
83.45% Ethanol 


6,74% Luviflex Silk® 
11.1% Luviset P.U.R® 
0,79% AMP 
81,37% Ethanol 


2,69% Luviflex Silk® 
17,73% Luviset RU.R® 
0,32% AMP 
79,26% Ethanol 


45 


Luviflex Silk/ 
Luvimer lOOP 


10,85% Luviflex Silk® 
1,33% Luvimer lOOP® 
1,55% AMP 
86,27% Ethanol 


6.74% Luviflex Silk® 
3.33% Luvimer lOOP® 
1.56% AMP 
88,37% Ethanol 


2,69% Luviflex Silk® 
5,32% Luvimer lOOP® 
1,58% AMP 
90,41% Ethanol 



ieng sellschaft 
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10 



15 




20 



25 



Polymere 


Mischungsverhaltnis 

8:2 


Mischungsverhaltnis 
1:1 


Mischungsverhaltnis 
2:8 


Luviflex Silk / 
Ultrahold 8 


10,85% Luviflex Silk<s> 
133% Ultrahold 8® 
1,36% AMP 
86,46% Ethanol 


6,74% Luviflex Silk® 
3,33% Ultrahold 8® 
1,1 %AMP 
88.83% Ethanol 


2,69% Luviflex Silk® 
5,32% Ultrahold 8® 
0,85% AMP 
91,14% Ethanol 


Luviflex Silk/ 
Ultrahold Strong 


10,85% Luviflex Silk® 

133% Ultrahold 
Strong® 
1,4% AMP 
86,42% Ethanol 


6,74% Luviflex Silk® 
3,33% Ultrahold 
Strong® 
1,18% AMP 
88,75% Ethanol 


2,69% Luviflex SUk® 
5,32% Ultrahold 
Strong® 
0,98% AMP 
91,01% Ethanol 


Luviflex Silk/ 
Luviset CA66 


10 85% Luviflex Silk® 
1,33% Luviset CA66® 
1,36% AMP 
86,46% Edianol 


6 74% Luviflex Silk® 
3,33% Luviset CA66® 
1,15% AMP 
88,78% Ethanol 


2,69% Luviflex Silk® 
5,32% Luviset CA66® 
0,88% AMP 
91,11% Ethanol 


Luviflex Silk / 
Luviset CAN 


10,85% Luviflex Silk® 
1,33% Luviset CAN® 
1,37% AMP 
86,45% Ethanol 


6,74% Luviflex Silk® 
3,33% Luviset CAN® 
1,17% AMP 
88,76% Ethanol 


2,69% Luviflex SUk® 
5,32% Luviset CAN® 
0,9% AMP 
91,09%Edianol 


Luviflex Silk / 
Amphomer 


10,85% Luviflex Silk® 
1,33% Amphomei® 
1,47% AMP 
86,35% Ethanol 


6,74% Luviflex Silk® 
3,33%Amphomei® 
138% AMP 
88,55% Ethanol 


2,69% Luviflex Silk® 
3,33%Anq)homei® 
1,28% AMP 
92,7% Edianol 



Beispiel 41 
Shampoo-Re zeptur 



7,92 Gew.-% 
0; 92 Gew. -% 
0, 10 Gew.-% 



Luviflex Silk® (BASF) 
2 -Amino-2 -methy Ipropano 1 

Diisobutyladipate (Bsp. Crodanol DiBA von Croda 
Oleochemicals ) 

Tsodecan 



30 0,10 Gew.-% 
0, 05 Gew. -% 
14,78 Gew.-% 
36,08 Gew.-% 
40,00 Gew.-% 



Parfumol 

D-Panthenol USP® (BASF) 
Wasser entmineralisiert 
Ethanol 
Dimethylether 



35 



Beispiel 42 

Haarsprayf ormulierungen auf Basis iso-Butan iind n-Pentan 



A) 



40 



45 



6,80 % Luviflex Silk® (BASF) 

0,7 9 % 2-Aniino-2-methylpropanol 

14,20 % n-Pentan 

2/40 % n-Butan 

3 5,90 % iso-Butan 

39,91 % Ethanol 
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B) 3,00 % Ultrahold Strong® (BASF) 

1,00 % Luviflex Silk® (BASF) 

0,48 % 2-Amino-2-methylpropanol 

0,03 % DOW Coming 190® (Dow Corning) 

14,20 % n-Pentan 

2,40 % n-Butan 

35,90 % iso-Butan 

42, 99 % Ethanol 



10 Beispiel 43 
Glanzspray 



4,00 % Luviflex Silk® (BASF) 

0,46 % 2-Amino-2-methylpropanol 

15 1,00 % DOW Coming 556 (Dow Corning) 

0,10 % Niacinamid 

0,20 % D-Panthenol USP® (BASF) 

14,20 % n-Pentan 

35,90 % n-Butan 

20 44,14 % Ethanol 



Beispiel 44 

Haarspay VOC 80 mit HFC 152 A 



25 6,80 % Luviflex Silk® (BASF) 

0,79 % 2-Amino-2-methylpropanol 
56,60 % Ethanol 

15,81 % Prapellant 152a (Bsp. Dymel 152a von DuPont) 
20,00 % Dimethylether , 

30 

Beispiel 45 

Haarspray VOC 55 mit Vitaminen 



6,80 % Luviflex Silk® (BASF) 

35 0,79 % 2-Amino-2-methylpropanol 

0,10 % Niacinamid (Hoffmann -La Roche) 

0 ,10 % Panthenol USP® (BASF) 

40,61 % Wasser entmineralisiert 

11,60 % Ethanol 

40 40,00 % Dimethylether 



45 



BAS 
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Beispiel 46 

Sonnenschutz-Pxmpspray furs Haar 

2,00 % Luviflex Silk® (BASF) 

5 0,23 % 2-Amino-2-methylpropanol 

2,00 % Uvinul MS 40® (BASF) 

95,77 % Ethanol 

Beispiel 47 
10 Hair Repair 

6,00 % Luviflex Silk® (BASF) 

0,69 % 2-Amino-2-methylpropanol 

0,20 % Hydrolized Wheat Protein (Bsp. Cropesol W® von Croda, 

15 Inc . ) 

0,50 % D-Panthenol USP® (BASF) 

5,00 % 1,2-Propylen GlycolUSP® (BASF) 

10,00 % Ethanol. 

77,61 % Wasser entmineralisiert 



20 



Beispiel 48 

Shining Gel fur Haare mit UV-Schutz 



25 



Phase A 0,80 % Carbopol 2001 ETD® (Goodrich) 

33,84 % Wasser entmineralisiert 



Phase B 5,00 % Abil 200 (Goldschmidt ) 
3,00 % Karion FP (Merck KGaA) 
3,00 % 1,2-Propylenglycol USP® (BASF) 




30 1,00 % Cremophor RH40® (BASF) 

q. s . Konservierxingsmittel 

Phase C 50,00 % Wasser entmineralisiert 

0,50 % Uvinul P25 

35 2,00 % Luviflex Silk® (BASF) 

0,23 % 2-Amino-2-methylpropanol 



Phase D 



0,63 % 



2-Amino-2-methylpropanol 



40 



45 
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Beispiel 49 

Maskara ( Wimpemtusche ) 



10 



Phase A 1,50 % Cremophor A6® (BASF) 

1,50 % Cremophor A25® (BASF) 

2,00 % Stearinsaure (Bsp. Emersol 120® von 
Kenkel ) 

3,00 % Imwitor 960 K® (Hiils AG) 

3,00 % Softisan 100® (Huls AG) 

1,50 % Luvigel EM® (BASF) 

10,00 % Dow Corning 345® (Dow Coming) 




20 



Phase B 



15 



Phase C 



4,00 % 
0,46 % 
0,30 % 
72,24 % 

0,50 % 



Beispiel 50 
Shampoo-Formul ierung 



Luviflex Silk® (BASF) 
2-Amino-2-methylpropanol 
Germal 115® (Sutton) 
Wasser entmineralisiert 



Phenoxye thanol ( Bsp . 
Nipa-Hardwicke ) 



Phenoxetol® von 



2, 00 % 
25 0,23 % 
10,00 % 
40,00 % 
0,10 % 
2,00 % 



Luviflex Silk® (BASF) 
2 -Amino-2 -methylpropanol 
Tego-Betain L 7® (Goldschmidt ) 
Texapon NSO® (BASF) 
Euxyl K 100® (Schulke & Mayr) 
JiaCl 




30 45,67 % Wasser entmineralisiert 
Beispiel 51 

Shampoo-Formul ierung mit Luviquat Care 



35 



40 



2,00 % Luviflex Silk® (BASF) 

0,23 % 2 -Amino-2 -methylpropanol 

7,70 % Luviquat Care® (BASF) 

10,00 % Tego-Betain L 7® (Goldschmidt) 

40,00 % Texapon NSO® (BASF) 

0,10 % Euxyl K 100® (Schulke & Mayr) 

2, 00 % NaCl 

37,97 % Wasser entmineralisiert 



Alle Prozentangaben in den Beispielen beziehen sich, wenn nicht 
^5 ausdrucklich anders erwahnt, auf Gew. -%-Angaben. 
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Kosmetische, dermatologische, hygienische und/oder pharma- 
zeutische Formulierungen enthaltend polysiloxanhaltige Polymere, 
deren Hers tel lung iind Verwendung 

5 

Zusainmenfassung 

Die vorliegende Erf indung betrifft die Verwendung eines Poly- 
merisats, erhaltlich durch radikalische Polymerisation eines 
10 Monomerengemisches aus 

(a) 50 bis 99 Gew.-% eines (Meth)acrylates 

(b) 10 bis 40 Gew.-% eines weiteren (Meth) acrylates und 

(c) 2 bis 2 0 Gew.-% eines Silikonderivates gemafi 

15 CAS-Nr. 71965-38-3 mit einem Gewichts- 



als Zusatzstoffe fiir kosmetische, dermatologische, hygienische 
20 und/oder pharmazeutische Zxabereitungen. 




mittel des Molekulargewichtes von 500 bis 
1000 g/mol 



25 



30 




35 



40 



45 



